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前  言

本标准依照《标准化工作导则》GB/T 1.1-2020，《团体标准化 第1部分：良好行为指南》GB/T

20004.1-2016，《团体标准化 第2部分：良好行为评价指南》GB/T 20004.2-2018编写的有关要求，以及

《中国建筑金属结构协会团体标准管理办法(试行)》（中建金协 【2017】19号）的相关规定制定。

本标准由中国建筑金属结构协会团体标准管理中心归口管理。

本标准编制单位：。

本标准主要起草人员：。
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建筑用电动快速卷门

1 范围

本文件规定了电动快速卷门（以下简称快卷门）的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。

本文件适用于工业建筑与民用建筑用快卷门的设计、生产、检验和认证活动。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件其

随后所有。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本文件。

GB 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第 1 部分：通用要求

GB 4706.68-2008 家用和类似用途电器的安全 住宅用垂直运动车库门的驱动装置的特殊要求

GB/T 5237.2 铝合金建筑型材 第 2 部分：阳极氧化型材

GB/T 5237.3 铝合金建筑型材 第 3 部分：电泳涂漆型材

GB/T 5237.4 铝合金建筑型材 第 4 部分：喷粉型材

GB/T 5237.5 铝合金建筑型材 第 5 部分：喷漆型材

GB/T 5823 建筑门窗术语

GB/T 5824 建筑门窗洞口尺寸系列

GB/T 6343 泡沫塑料及橡胶 表观密度的测定

GB/T 6461 金属基体上金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样和试件的评级

GB/T 7106 建筑外门窗气密、水密、抗风压性能检测方法

GB/T 8484 建筑外门窗保温性能检测方法

GB/T 8624 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T 8814 门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T 10295 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 热流计法

GB/T 11793 未增塑聚氯乙烯（PVC-U）塑料门窗力学性能及耐候性试验方法

GB/T 31433 建筑幕墙、门窗通用技术条件

GB/T 39188 电动门窗通用技术要求

JG/T 302 卷帘门窗

JG 305-2011 人行自动门安全要求

3 术语和定义

GB/T 5823及JG/T 302确立的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 电动快速卷门
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帘体运行速度不小于0.6m/s的电动卷门。通常由帘体、轨道、传动机构、电动快速卷门开门机（以下

简称快卷门机）及保护装置等组成。

3.2 帘体

快卷门的运行主体，由帘片、帘片连接件、帘片支撑件、帘片运行导向件等组成。

4 分类、代号及标记

4.1 基本分类

快卷门分为外门和内门两种类型，分别用KJW和KJN表示。

4.2 分类和代号

4.2.1 按帘体分类

快卷门按帘体分类应符合表 1的要求。

表 1 按帘体分类及代号

帘片材质 硬质 软质

代号 Y R

4.2.2 按使用场所分类

表 2 按使用场所分类及代号

使用场所 温、寒地区 严寒地区 冷库等恒低温高湿环境

环境温度范围 -15℃～+50℃ -35℃～+50℃ 0℃～-35℃

代号 WH YH LK

4.2.3 按反复启闭频次分级

快卷门按反复启闭性能分3级，1级最低，3级最高。

表 3 反复启闭次数

反复启闭性能等级 1 2 3

温、寒地区次数（万次） ≥30 ≥50 ≥100

严寒地区次数（万次） ≥20 ≥35 ≥70

冷库等恒低温高湿环境次数（万次） ≥25 ≥40 ≥80

4.2.4 规格

快卷门规格用设计给定的洞口尺寸表示，并符合GB/T5824 的规定。

4.3 标记

4.3.1 标记表示方法

4.3.1.1 按快卷门的基本分类、帘体分类、使用场所、反复启闭频次分级、规格和本标准编号顺序标记，

见图 1。
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4.3.1.2 以宽乘以高的 mm 数值标注快卷门规格。如宽 1500mm、高 1800mm 的洞口使用的快卷门，其规格

标注为 1500×1800。

本标准编号

规格

反复启闭频次分级代号

使用场所代号

帘体分类代号

基本分类代号

图 1 标记方法示意图

4.3.2 示例

示例 1：洞口尺寸宽8000mm、高 4000mm，硬质帘片，反复启闭性为 3级的户外快卷门，使用场所为严寒地区，标记为：

KJW-Y-3-YH-8000×4000 T/CCMSA XXXX。

示例 2：洞口尺寸宽 1500mm、高 1800mm，软质帘片，反复启闭性为 2级的户内快卷门，使用场所为温、寒地区，标记

为：

KJN-R-2-WH-1500×1800 T/CCMSA XXXX。

5 通则

快卷门允许在一般环境安装使用；安装在特殊环境时，快卷门应满足特殊环境的要求；快卷门的稳定

性和机械危险应符合GB 4706.1的规定。

5.1 适用环境

电动快卷门应在下列环境正常运行与使用：

ａ） 环境温度：按照表2的分类；

ｂ）相对湿度：不大于90％；

ｃ）电压波动：采用交流电压时，电压波动不大于额定值的±１０％；采用直流电压时，电压波动不

大于额定值的±５％；

ｄ）无强烈电磁干扰源；

ｅ）周围无易燃、易爆和腐蚀性介质。

5.2 材料、五金配件及其表面处理

5.2.1 快卷门、五金配件的材料要求见附录 A。主要受力构件的强度和刚度应满足设计要求；轨道主要受

力部位基材截面最小壁厚应满足：铝合金型材厚度不应小于 2.0mm；钢材厚度不应小于 1.8mm。使用场合

为洁净环境和恒低温高湿环境的快卷门封箱、导轨罩以及硬质帘片面层宜采用不锈钢材质。

5.2.2 金属零部件表面镀层或涂层应均匀，无剥落现象，按 GB/T10125 中性盐雾试验 48h，保护评级 Rp

不应小于 GB/T6461 的 9 级。

T/CCMSA XXXX
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铝合金型材表面阳极氧化处理应符合 GB/T 5237.2 的要求；电泳涂漆处理应符合 GB/T 5237.3 的要求；

静电粉末喷涂处理应符合 GB/T 5237.4 的要求；氟碳漆喷涂处理应符合 GB/T 5237.5 的要求。

金属表面涂镀层厚度要求应符合表 4的要求。

表 4 金属表面涂层厚度

金属表面涂层厚度 铝合金阳极氧化 铝合金彩色涂层 金属表面静电粉末喷涂 彩色涂层钢板 钢件、钢带镀锌

数值（μm） 10 20 40 25 8

5.2.3 未增塑聚氯乙烯帘片应符合 GB/T 8814 的要求，按照 GB/T 11793 未增塑聚氯乙烯（PVC-U）塑料

门窗力学性能及耐候性试验方法测试，其暴露时间为 6000 小时。软质帘片织物的物理性能应符合表 5的

要求，阻燃等级不应低于 GB/T8624 规定的 B1 级。

表 5 织物物理性能

性能参数 经/纬方向拉伸强度 经/纬方向撕裂强度 剥离强度

数值（N/5cm） ≥3600/3000 ≥400/300 ≥90

5.2.4 弹簧应选用力学性能不低于 65Mn 的弹簧钢并经过热处理。

5.2.5 硬质快卷门帘片填充保温材料性能：按照 GB/T 6343 规定的方法测试泡沫密度，其泡沫密度不应

小于 45kg/m
3
；按照 GB/T10295规定的方法测试导热系数，导热系数不应大于 0.024W/m•K；按照 GB/T8624

规定的方法测试阻燃等级，阻燃等级不应低于的 B2 级。

5.3 制作

5.3.1 硬质快卷门帘片面层采用彩涂钢板、彩涂铝板、不锈钢板或铝型材；帘片厚度不应小于 20mm，帘

片之间有密封条；帘体四周有橡胶密封条；保温要求高的场合宜采用断桥隔热结构。

5.3.2 铆接、螺接、焊接应牢固可靠，不应有松动、开裂、未熔化、气孔和夹渣。

5.3.3 帘体组装应连接可靠、转动灵活；帘片两端侧扣安装牢靠，确保帘体在运行过程中不脱落。

5.3.4 快卷门完全关闭后，帘体底部与接触面应接触良好；有密封要求时，帘体与导轨、帘体与底面应

密封良好；轨道安装孔间距不应大于 500mm；导轨分段连接处需做加固和降噪处理；导轨与帘体之间宜设

置防夹手保护罩且缝隙小于 15mm；在导轨的平视高度醒目位置设置运行警示标示。

5.3.5 传动机构应符合设计要求，卷轴不应有轴向间隙；卷轴采用焊接连接时，焊管同轴度不应大于 1mm，

两端跳动不应大于 1mm。硬质快卷门传动链条或钢丝绳的安全系数不应小于 7。

5.3.6 硬质快卷门采用配重或拉簧平衡时，应有降噪措施和断裂防护；平衡系统作为易损件应易于更换。

软质快速门可以不采用平衡系统。

5.4 电气装置

5.4.1 快卷门应当选用符合标准要求的快卷门开门机。

5.4.2 快卷门电气布线合理，控制装置操作方便；光电开关、光幕等感应装置应符合标准要求。

5.4.3 电气的安全性、安全接地应符合 GB 4706.1 的要求。

6 要求

6.1 外观

6.1.1 外观应清洁、平整，色泽基本一致，无明显擦伤、划痕、皱折、凹痕等缺陷。
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6.1.2 运动构件、装配后与人体接触的零件，切割、弯曲、钻孔等加工处应清理毛刺与尖角。

6.1.3 产品铭牌应字体规整、清晰，安装端正、牢固。

6.2 尺寸与偏差

6.2.1 不同门洞宽度条件下帘体厚度及帘体面层材料厚度应符合表 6的要求。

表 6 不同门洞宽度条件下帘体厚度与及帘体面层材料厚度对应表

门洞宽度 W（m） W≤6 6＜W≤8 W＞8

帘体厚度 t（mm） 20＜t≤45 45＜t≤60 60＜t≤100

彩涂铝板δ（mm） δ≥0.7
彩涂钢板δ（mm） δ≥0.4
不锈钢板δ（mm） δ≥0.4
铝型材δ（mm） δ≥1.2

6.2.2 不同的门洞宽度条件下帘体开启后帘体之间最小间隙应符合表 7的要求。

表 7 门洞宽度与帘体最小间隙对应表

门洞宽度（m） 0＜W≤3 3＜W≤4.5 4.5＜W≤6 6＜W≤8 W＞8

帘体最小间隙(mm) 10 15 20 25 30

6.2.3 卷轴长度与壁厚对应关系应符合表 8的要求。

表 8 卷轴长度与壁厚对应表

卷轴长度（m） 0＜L≤3 3＜L≤4.5 4.5＜L≤6 6＜L≤8 W＞8

焊管厚度（mm） 1.8 2.0 2.3 3.0 3.5

焊缝高度（mm） 2.0 2.2 2.5 3.0 3.0

6.2.4 主要构件的尺寸偏差和形位公差应符合表 9的要求。

表 9 主要构件的尺寸偏差和形位公差要求

构件名称 切割长度尺寸偏差（mm） 形位公差（mm）

帘片 ±2 直线度≤1.5/1000且直线度≤3/全长

导轨 ±2 直线度≤1.5/1000且直线度≤3/全长

罩壳 ±1 直线度≤2/1000

卷轴 ±3 直线度≤1.5/1000

6.2.5 软质快卷门帘体嵌入导轨深度应符合表 10 的要求。

表 10 软质快卷门帘体嵌入导轨深度要求
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门洞宽度 B（mm） B≤4000 B＞4000

嵌入导轨深度（mm） ≥40 ≥100

6.2.6 组装的极限偏差应符合表 11 的要求。

表 11 组装的极限偏差

组装项目 偏差（mm）

门框内宽极限偏差 ±5

门框内高极限偏差 ±8

导轨与水平面的垂直度 ≤5

卷轴与水平面的平行度 ≤3

门体底部与水平面的平行度 ≤5

6.3 运行性能

6.3.1 启闭运行应符合下列要求：

a) 运行应平稳顺畅；

b) 制动装置应灵敏，运行过程中能在任意位置操控停止运行；

c) 帘体运行至上、下限位置时应能自动停止；其重复位置偏差不应大于卷轴±5º转角。

6.3.2 开启运行速度不宜大于 2.0m/s，关闭运行速度不宜大于 0.8m/s。

6.3.3 启闭初始段 0mm~150mm 区间内平均速度不应大于 0.5m/s，运行终止段 0mm~150mm 区间内平均速度

不大应于 0.5m/s。

6.3.4 手动方式启闭帘体，新安装的快卷门其操作力不应大于 260N；对于已经投入使用三个月以上的快

卷门，其操作力不应大于 390N。

6.3.5 硬质快卷门平衡系统采用拉簧平衡时，连续试验 10 万次不应失效。

6.4 反复启闭耐久性能

在正常使用条件下，以完全开启至关闭为一个工作循环，快卷门的反复启闭性能应满足3个等级对应

的循环次数。

6.5 抗风、气密、水密、保温性能

有抗风（硬质快卷门）、气密、水密、保温要求时，快卷门应满足表12的要求。

表 12 抗风、气密、水密、保温性能表

物理性能名称 抗风（硬质快卷门） 气密 水密 保温

对应标准 GB/T 39188 GB/T 31433 GB/T 31433 GB/T 31433
要求 不应低于 S1 级 不应低于 3级 不应低于 3级 不应低于 4级

用于冷库等有保温性能要求的电动快卷门，保温性能分级应符合 GB/T 31433的要求且不低于 6级。

6.6 抗冲击性能

快卷门应能够抗硬冲击和软冲击。

6.6.1 快卷门在承受硬冲击试验后，

a) 试件表面不应产生缺口或开裂，凹口的平均直径不应超过 20mm；
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b) 操作装置无功能性障碍或损坏；

c) 运行性应符合 6.3 的要求。

6.6.2 快卷门承受抗软冲击试验后，不应产生断裂或脱落，残余凹变形不应大于 5.0mm，运行性能符合

6.3 的要求。

6.7 控制系统功能

6.7.1 快卷门应具备以下基本功能

a、柔性启闭、速度调节功能，加减速时间可调节功能；

b、制动功能；

c、感应启闭功能；

d、电机方向保护功能；

e、人机交互界面，故障代码显示及储存功能；

f、断电行程位置记忆功能；

g、电机过载过流保护功能；

h、停电手动解脱功能；

i、急停功能。

6.7.2 快卷门应具备以下外设扩展功能

a、外设安全保护装置接口；

b、其它设备通讯的接口。

6.8 安全性能

6.8.1 防夹安全性能

6.8.1.1 应安装非接触式和接触式安全感应装置来确保运动中的帘体不会造成伤害，且两种感应装置应

独立起作用。

6.8.1.2 非接触式安全感应系统应符合 GB4706.68-2008 中 20.103 条的要求。

6.8.1.3 接触式安全感应系统，可选配遇阻停止或遇阻反弹系统；接触式安全感应系统应符合

GB4706.68-2008 中 20.104 条的要求；接触式传感器应覆盖活动帘体下沿底边全长。

6.8.2 电气安全性能

工作温度下快卷门开门机的泄漏电流和电气强度、瞬态过电压应符合 GB 4706.1 的规定。

7 试验方法

7.1 外观

目视检测。在自然光条件下，距离试件 1m 处观察。

7.2 尺寸与偏差

用最小分度值为 1mm 的钢卷尺测量帘片长度，用游标卡尺测量面层材料的厚度和帘片厚度。

7.2.1 用等高块测量帘体之间的间隙。

7.2.2 用最小分度值为 1mm 的钢卷尺测量卷轴长度；用游标卡尺测量卷轴壁厚和焊缝高度。

7.2.3 用最小分度值为 1mm 的钢卷尺测量切割长度尺寸；用刀口尺或者用细线配合塞尺测量直线度。
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7.2.4 用最小分度值为 1mm 的钢卷尺测量卷轴长度；用钢直尺测量帘体嵌入导轨深度。

7.2.5 用最小分度值为 1mm 的钢卷尺测量门框内宽、内高尺寸以及卷轴与水平面、门体底部与水平面（如

条件许可，允许以地面为测量基准）的尺寸，计算极限偏差值；用线垂与钢直尺测量导轨与水平面的垂直

度。

7.3 运行性能

7.3.1 电动启闭三次，用量角器测量三次到位自动停止位置的角度偏差。

7.3.2 用精度 1mm 的钢卷尺在试件导轨中部避开启闭初始段取 2m 长度，上下各做标记。电动启闭三次，

用精度 0.2 秒的秒表计时，分别计算启、闭运行速度平均值。

7.3.3 用精度 1mm 的钢卷尺在帘体启停位置上下 150mm 各做标记，电动启闭三次，用精度 0.2 秒的秒表

计时，分别计算启闭初始段与终止段的速度平均值。

7.3.4 调整至手动启闭状态；将测力仪固定于帘体底部的中间位置；沿启闭方向平缓用力拉动帘体启闭，

记录测力仪的最大值；连续测试 3次，取其平均值。

7.3.5 在（23±5）℃的条件下试验。用快卷门机带动硬质快卷门连续运行至规定的次数，每个循环间隔

20 秒，门的开启高度 2m。每启闭 1万次允许调整、保养拉簧一次。

7.4 反复启闭耐久性能

反复启闭耐久性能统一在（23±5）℃的条件下按下列规定检测：

7.4.1 用自动启闭模式使快卷门持续运行，每个循环间隔 20 秒,直到反复启闭性能等级对应温寒地区的

次数；

7.4.2 检测期间根据使用说明书进行维护和保养，每 10 万次允许更换拉簧、导轮和密封条一次；允许快

卷门开门机按照对应的标准进行更换或维护；

7.4.3 用计数器记录门窗的启闭次数并有影像记录。

7.5 抗风、气密、水密、保温性能

保温性能按GB/T 39188规定的方法测试；气密、水密、抗风性能按GB/T 7106规定的方法测试。

7.6 抗冲击性能

抗硬冲击和软冲击性能分别按照以下方法进行试验。

7.6.1 抗硬冲击性能试验

在（23±5）℃的条件下试验。采用如图 2所示的方法，用线拴住直径为 50mm、质量为 0.5kg 的钢球，

从 0.45m 的高度落下，向帘体高度 1/2 处导轨、帘体中部及相邻帘片间连接处以垂直方向进行撞击，试验

后观察并记录：

a) 外表是否产生缺口或开裂，记录破坏的位置，开裂或孔洞的最大尺寸；

b) 产品是否能够正常操作，是否出现功能性障碍或损坏；

c) 观察结果是否符合 6.3 的要求。
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1―下落高度 2―线绳

图 2 抗硬冲击性能试验

7.6.2 抗软冲击性能试验

在（23±5）℃的条件下试验。采用如图3所示的方法，吊架连接1500mm长的绳索，绳索端连接30kg的

球形沙袋作为悬摆，悬摆位置与落点的高度差值为800mm，沙袋冲击点为帘体高度1/2处，连续冲击9次，

冲击间隔时间为30s，观察结果是否符合6.3的要求。

7.7 控制系统功能

按照使用说明书进行测试。

7.8 安全性能

7.8.1 防夹安全性能

7.8.1.1 目测方法检查是否同时安装接触式和非接触式安全感应装置。

图 3抗软冲击性能试验
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7.8.1.2 非接触式安全感应系统应按照 GB4706.68-2008 中 20.103 条的要求进行测试。

7.8.1.3 接触式安全感应系统应按照 GB4706.68-2008 中 20.104 条的要求进行测试。

7.8.2 冲击力

在电动快速卷门底梁平均取三个点，大门和超大门取五个点，检测距离为距关闭处 500 mm。冲击力

检测方法按 JG 305-2011 第 5.4 的规定检测，每个位置检测三次，取三次平均值为检测点值， 各个检

测点值最大者为最终冲击力值。

7.8.3 电气安全

按照 GB/T4706.1 对应的方法检测工作温度下快卷门开门机的泄漏电流和电气强度、瞬态过电压。

8 检验规则

8.1 检验分类与项目

分出厂检验和型式检验两种。检验项目见表 13。

表 13 检验项目及相应规则

序号 检验项目 试件要求 试件数量
检验类别

要求 试验方法
出厂检验 型式检验

1 外观 制品 抽样确认 √ √ 6.1 7.1

2 尺寸与偏差 制品 3樘 √ √ 6.2 7.2

3 运行性能 制品 3樘 △ √ 6.3 7.3

4 反复启闭耐久性能 制品 1樘 － √ 6.4 7.4

5
抗风、气密、水密、保温

性能
制品；安装副框 1樘 － √ 6.5 7.5

6 抗冲击性能 制品 1樘 － √ 6.6 7.6

7 控制系统功能 制品 1樘 √ √ 6.7 7.7

8 安全性能 制品 1樘 － √ 6.8 7.8

注：“√”为必检项目；“△”为可选择项目，根据设计或用户要求进行检验。

8.2 出厂检验

8.2.1 组批

以连续生产的帘片截面形状和宽度相同、启闭操作形式相同的 50 樘快卷门为一批；不足 50 樘的按一

批计算。

8.2.2 抽样规则

外观、尺寸与偏差应逐件检验。

8.2.3 判定规则

全部检验项目符合要求的，判该批快卷门出厂检验合格。
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检验项目中如有 1樘产品不合格的，允许从该批余下的产品中抽取双倍数量对该项目复查，复查结果

全部达到要求的，则对这一樘返工合格后，判定该批产品出厂检验合格；否则判定该批产品出厂检验不合

格,需要返修后重新组批交验，合格后方可出厂。

8.3 型式检验

8.3.1 检验要求

有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试验定型鉴定；
b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c) 正常生产满两年时；
d) 产品停产一年以上，恢复生产时；
e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

8.3.2 组批

以出厂检验合格并且数量大于或等于 50 樘快卷门为一个检验批，不足 50 樘的按一批计算。

8.3.3 抽样规则

从同一检验批中随机抽取 2樘快卷门进行检验。

8.3.4 判定规则

检验结果符合本标准相应条款的规定时，则判定该批快卷门合格。

9 标志、包装、运输和贮存

9.1 标志

9.1.1 每樘快卷门应在明显部位固定产品铭牌，其内容包括：

a) 制造厂名或商标；

b) 产品名称；

c) 产品型号和规格；

d) 制造日期或出厂编号；

e) 标准代号。

9.1.2 包装箱外表面应标有外形尺寸、毛重、起吊位置、放置方向、用户名称及发运日期。

9.2 包装

9.1.3 快卷门组装后，单樘成卷包装，应有防潮、防腐蚀措施。

9.1.4 长途运输时，其包装形式可与用户协商确定；可用木箱或纸箱包装，帘片表面之间不应直接接触。

9.1.5 零部件包装应安全可靠，便于装卸、运输及贮存。

9.1.6 每批快卷门应附带产品合格证、安装使用说明书及装箱单，并装入防水袋中。

9.3 运输

装运时叉车臂、起吊钢丝绳等不应直接接触快卷门各部位；搬运时应均匀受力，轻拿轻放；需长途运

输时，宜装在箱内，四周用木条固定牢固，不得冲撞、雨淋、受潮和加压，确保完好无损。
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9.4 贮存

快卷门应存放在通风、干燥、相对湿度小于或等于 80%的库房内，场地应平整，堆放高度不超过 1m；

不应与腐蚀性介质接触；露天存放时，应加苫布。



T/CCMSA xxxxx—xxxx

15

附 录 A

（规范性附录）

电动快速卷门使用的材料应符合的标准

铝合金带材和板材：GB/T 3880
铝合金型材、管材：GB/T 5237.1~GB/T 5237.5

彩色涂层钢板和钢带：GB/T 12754
连续镀锌薄钢板和钢带：GB/T 2518、GB/T 15675
耐热钢钢板与钢带：GB/T 4238
不锈钢冷轧钢板和钢带：GB/T 3280
铝合金压铸件：GB/T 15114
锌合金压铸件：GB/T 13821
碳素结构钢冷轧钢带：GB 716
结构用无缝钢管：GB/T 8162
直缝电焊钢管：GB/T 13793
碳钢：GB/T 700
弹簧钢：GB/T 1222
碳素弹簧钢丝：GB/T 4357
弹簧钢、工具钢冷轧钢带：YB/T 5058
门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材：GB/T 8814
悬浮法通用聚氯乙烯（PVC）树脂：GB/T 5761
聚酯纤维（PES）涂层织布：GB/T 20630
聚乙烯（PE）树脂：GB/T 11115
聚丙烯（PP）树脂：GB/T 12670
丙烯腈-丁二烯-苯乙烯（ABS）树脂：GB/T 12672
密封胶条：GB/T 24498

_________________________________
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附 录 B

（资料性附录）

一、硬质快卷门常见结构形式及一般安装空间要求

1.1、涡轮提升方式

1.2、椭圆提升方式

1.3 一般安装空间要求
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门板提升方式
开启高度 H

（mm）

门楣空间 h

（mm）

顶部纵深空间 S

（mm）

门侧空间 w

（mm）

涡轮提升式

≤2380 840+安装间隙 30 710+安装间隙 300

导轨宽度 Wd+安装间隙

30+电机护罩宽度 B

≤3330 900+安装间隙 30 790+安装间隙 300

≤4280 980+安装间隙 50 860+安装间隙 300

≤6000 1100+安装间隙 50 980+安装间隙 300

≤6930 1150+安装间隙 50 1040+安装间隙 300

≤8000 1200+安装间隙 50 1140+安装间隙 300

500 椭圆提升式

≤2570 680+安装间隙 30 1100+安装间隙 300

≤2950 680+安装间隙 30 1220+安装间隙 300

≤3300 680+安装间隙 30 1350+安装间隙 300

550 椭圆提升式

≤3520 730+安装间隙 30 1150+安装间隙 300

≤4470 730+安装间隙 50 1350+安装间隙 300

≤5040 730+安装间隙 50 1500+安装间隙 300

注：导轨宽度 Wd：常用宽度有 260mm 和 310mm。电机护罩宽度 B：伺服电机护罩宽度 80mm；普通异步电机

护罩宽度 130mm。

二、软质快卷门常见结构形式及一般安装空间要求


