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前  言

本标准依照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则》、GB/T 20004.1-2016《团体标准化 第 1

部分：良好行为指南》、GB/T 20004.2-2018《团体标准化 第 2部分：良好行为评价指南》

编写的有关要求以及《中国建筑金属结构协会团体标准管理办法(试行)》（中建金协【2017】

19 号）的相关规定制定。

本标准由中国建筑金属结构协会团体标准管理中心归口管理。

本标准编制的技术依托为中国建筑金属结构协会团体标准专家委员会。

本标准在编制过程中，编制组经广泛调查研究，认真总结实践经验，参考有关国内标准，

并在广泛征求意见的基础上，最后经审查定稿。

请注意本标准的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由中国建筑金属结构协会负责具体技术内容的解释。执行中如有意见或建议，请

寄送中国建筑金属结构协会（地址：北京市海淀区车公庄西路 8号）。

本文件为首次发布。
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给水排水用双偏心金属硬密封蝶阀

1 范围

本标准规定了给水、排水用双偏心硬密封蝶阀（以下简称蝶阀）的术语和定义、型号和

参数、结构、一般要求、要求、检验和试验、检验规则、标志、包装、防护和储运。

本标准适用于：公称压力 PN10，公称尺寸 DN100～DN3000；公称压力 PN16，公称尺寸

DN100～DN2000；介质温度不大于 80°C 的给排水用法兰连接蝶阀。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文文件必不可少的条款。其中注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件：不注日期的引用文件，其最新版本，适用

于本文件。

GB/T 223 钢铁及合金化学分析方法

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法

GB/T 229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T 231.1 金属材料 布氏硬度试验 第 1部分：试验方法

GB/T 699 优质碳素结构钢

GB/T 1047 管道元件 公称尺寸的定义和选用

GB/T 1048 管道元件 公称压力的定义和选用

GB/T 1095 平键 键槽的剖面尺寸

GB/T 1096 普通型 平键

GB/T 1220 不锈钢棒

GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T 4208-2017 外壳防护等级（IP 代码）

GB/T 6739 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T 8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第 1部分：未涂

覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 9115 对焊钢制管法兰

GB/T 9286 色漆和清漆 漆膜的划格试验

GB/T 12220 工业阀门 标志

GB/T 12221 金属阀门 结构长度
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GB/T 12223 部分回转阀门驱动装置的连接

GB/T 12225 通用阀门 铜合金铸件技术条件

GB/T 12227 通用阀门 球墨铸铁件技术条件

GB/T 12238-2008 法兰和对夹连接弹性密封蝶阀

GB/T 13927 工业阀门 压力试验

GB/T 17219 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

GB/T 17241.6 整体铸件法兰

GB/T 17241.7 铸铁法兰 技术条件

GB/T 21873 橡胶密封件 给、排水管及污水管道用接口密封圈 材料规范

GB 26640-2011 阀门壳体最小壁厚尺寸要求规范

GB/T 32808 -2016 阀门 型号编制方法

CJ/T 261-2015 给水排水用蝶阀

JB/T 106 阀门标志和涂漆

JB/T 7928 工业阀门供货要求

JB/T 8527-2015 金属密封蝶阀

JB/T 8531-2013 阀门手动装置技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件

3.1 金属硬密封蝶阀 Metal hard seal butterfly valve

蝶阀密封副，即阀体密封面（也称阀座）与蝶板密封面材料同为金属的蝶阀。

3.2 双向密封 Two-way sealed

在阀体上标注的水主流方向（正向）和与水主流方向相反的方向（反向）均能密封。

3.3 最大流速 The highest velocity

蝶阀在蝶板位置处于全开时，与蝶阀相同公称尺寸的管道中允许的水流最大平均流速。

3.4 双偏心蝶阀 The double eccentric butterfly valve

除阀杆轴线与密封副中心截面在阀体轴线上形成的尺寸偏置量，尚有阀杆轴线与阀体轴

线在径向形成的第二个尺寸偏置量的蝶阀。

3.5 卧式安装 Horizontal installation of butterfly

安装时，阀杆与管道中心平面水平。
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3.6 立式安装 Vertical installed butterfly

安装时，阀杆与管道中心平面垂直。

3.7 双向指示 Two-way indicator

阀杆端面和操作端面都有指针盘显示阀门开度。

4 型号和参数

4.1 型号

蝶阀型号的编制应符合 GB/T32808-2016 的规定。

4.2 基本参数

4.4.1公称尺寸应符合 GB/T1047 的规定。

4.4.2公称压力应符合 GB/T1048 的规定。

5 结构

5.1 结构型式

卧式安装或立式安装蝶阀、法兰连接、双偏心结构。蝶阀基本结构形式参见附录 A。

5.2 密封结构 蝶阀的密封结构采用金属对金属弹性密封结构，如图 1所示。

1——蝶板； 2——蝶板密封面； 3——阀座； 4——橡胶圈；

5——阀体 ； 6——螺钉； 7——压盖；

图 1 密封副典型结构

6 一般要求

6.1 最大流速要求

蝶阀进口处水的最大流速不应大于 5m/s。

6.2 使用条件

蝶阀适用于下述使用条件，不适用自由排空（排水阀）的工况。



7

6.2.1 截流并密封。

6.2.2可在 20°~70°范围内调节流量，严禁<20°调节流量。

6.3 端面法兰连接尺寸

法兰连接尺寸和密封面形式按 GB/T17241.6、GB/T 9115 的规定，技术要求按

GB/T17241.7 的规定。

6.4 蝶阀结构长度和阀座流道最小直径

6.4.1结构长度按 GB/T12221 双法兰连接结构长度短系列的规定。

6.4.2阀座流道的最小内径不应小于表 1规定。

表 1 阀座流道的最小内径 单位：mm

公称尺寸 阀座最小内径 公称尺寸 阀座最小内径

100 94 900 870

125 119 1000 970

150 144 1200 1160

200 190 1400 1360

250 230 1600 1560

300 275 1800 1760

350 321 2000 1960

400 371 2200 2140

450 422 2400 2340

500 472 2600 2540

600 575 2800 2740

700 670 3000 2940

800 770

6.5 阀体

6.5.1 阀体应为球墨铸铁整体铸造，阀体应消除铸造应力，球化率不低于 4 级，应符合

GB/T12227 的规定；

6.5.2两端法兰螺栓孔的轴线相对于法兰孔轴线的位置度公差应符合表 2的规定。

表 2 法兰螺栓孔位置度公差

法兰螺栓孔直径（mm） 位置度公差（mm）
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11.0~17.5 1.0

22.0 ~ 30.0
1.5

33.0 ~ 48.0
2.6

56.0 ~ 62.0
3.0

>62 4.0

6.5.3 公称尺寸不小于 DN400 的蝶阀，应在阀体适当位置设置起吊装置和站脚支承，固定螺

栓孔根据需求设置。

6.5.4 阀体上应铸有介质流向的箭头。

6.6 蝶板

6.6.1 蝶板设计时应避免与前后管道和法兰发生干涉。

6.6.2 在 1.5 倍最大允许工作压差下，蝶板不得发生永久变形和损坏。

6.6.3 蝶板厚度不宜超过阀杆直径的 2.25 倍。

6.6.4 蝶板应为球墨铸铁整体铸造，蝶板密封面为奥氏体堆焊或包焊加工，加工后其不锈钢

厚度应不小于 2mm，堆焊或焊接蝶板密封面后，应充分消除应力，以保证在使用中不发生变

形和渗漏；也可采用镶嵌或压板固定工艺，并有防松结构。

6.6.5 蝶阀密封副硬度差 5~10HRC。

6.7 阀座

阀座材料为奥氏体不锈钢，采用机械固定的方式固定在阀体内腔，阀座与阀体径向空间

采用橡胶圈密封。

6.8 阀杆

6.8.1阀杆应能承受蝶板在 1.5 倍最大允许工作压差下的载荷。

6.8.2阀杆可设计成一个整体轴，也可设计成两个分离的短轴，其嵌入轴孔的长度不应小于

轴径的 1.5 倍。

6.8.3阀杆和蝶板的连接强度要设计成能传递阀杆所能承受最大转矩的 75%，阀杆和蝶板的

连接方式应保证在正常工作情况下不松动。

6.8.4 当阀杆与蝶板连接出现故障或损坏时，阀杆不得由于内压作用而使其任何部分从阀门

中脱出。设计不应依靠驱动装置（如齿轮驱动装置、执行机构、手柄）防止阀杆的脱出。

6.8.5当驱动装置拆除时，阀杆应保持原有位置不变。
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6.9 阀杆轴承

6.9.1在阀杆支承轴座内应设置铜合金轴承，在蝶阀的使用中，轴承应能承受阀杆所传递的

最大负荷，且蝶板和阀杆应转动灵活。

6.9.2有轴向力的阀门，应在阀杆端部设置推力轴承，以承受轴向推力和控制蝶板的轴向窜

动，不得采用弹性挡圈来止推；推力轴承材料应符合表 6。

6.10 阀杆密封

6.10.1穿过阀体与驱动装置连接的阀杆应设置阀杆密封，阀杆密封可采用 V型填料、O型密

封圈或其他成形填料。

6.10.2 采用 O型密封圈时，应将其安装在可拆卸的耐磨性不低于阀体材料的槽内；采用成

形填料时，填料函的深度应不少于 4圈填料的高度。

6.10.3不论采用何种密封填料，在不拆卸阀杆的情况下，都应可以更换或添加密封填料。

6.10.4阀体与驱动装置连接处应设置连接座，在不拆卸驱动装置的情况下，应可以更换或

添加密封填料，同时应防止填料渗漏、介质水进入驱动装置内。

6.10.5压盖螺栓应穿过压盖孔，不得在压盖上使用开口槽。

6.11 驱动装置

6.11.1蝶阀的驱动可采用手动、电动、液动、气动等形式。

6.11.2当采用蜗轮传动时，蜗轮必需是自锁的；驱动装置应能保证蝶阀在最大允许工作压

差和最大流速的情况下正常操作。

6.11.3蝶阀驱动装置与阀体中法兰连接尺寸应按 GB/T12223 的规定，法兰代号、轴径、键

传动尺寸按表 3、表 4 要求执行。

表 3 驱动装置与阀体连接尺寸（PN10） 单位：mm

公称

尺寸

法兰

代号
轴径

键

（宽）

键形式
公称

尺寸

法兰

代号
轴径 键（宽） 键形式

DN100 F07 22 6 单键 DN900 F30 80 22 双键

DN125 F07 22 6 单键 DN1000 F30 98 28 双键

DN150 F07 22 6 单键 DN1200 F35 110 28 双键

DN200 F10 28 8 单键 DN1400 F40 130 32 双键

DN250 F10 28 8 单键 DN1600 F40 135 36 双键

DN300 F12 36 12 单键 DN1800 F48 170 40 双键
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DN350 F12 36 12 单键 DN2000 F48 170 40 双键

DN400 F14 48 14 单键 DN2200 F60 200 45 双键

DN450 F14 48 14 单键 DN2400 F60 210 50 双键

DN500 F16 60 18 单键 DN2600 F60 260 56 双键

DN600 F25 72 20 双键 DN2800 F60 260 56 双键

DN700 F25 72 20 双键 DN3000 F60 260 56 双键

DN800 F30 80 22 双键

表 4 驱动装置与阀体连接尺寸（PN16） 单位：mm

公称

尺寸

法兰

代号

轴径

键

（宽）

键形式
公称

尺寸

法兰

代号

轴径 键（宽） 键形式

DN100 F07 22 6 单键 DN600 F25 72 20 双键

DN125 F07 22 6 单键 DN700 F30 80 22 双键

DN150 F07 22 6 单键 DN800 F30 80 22 双键

DN200 F10 28 8 单键 DN900 F30 98 28 双键

DN250 F12 36 12 单键 DN1000 F35 110 28 双键

DN300 F12 36 12 单键 DN1200 F40 130 32 双键

DN350 F14 48 14 单键 DN1400 F48 160 40 双键

DN400 F14 48 14 单键 DN1600 F48 170 40 双键

DN450 F16 60 18 单键 DN1800 F60 200 45 双键

DN500 F25 72 18 单键 DN2000 F60 210 50 双键

注：表 3和表 4中键及键槽尺寸应符合 GB/T1095、GB/T1096 标准规定。

6.11.4 被驱动阀杆键的位置

当阀门处于关闭位置时，键应位于图 2、图 3所示位置。从接合面上方向下看，标准关闭方

向为顺时针。
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1、打开方向 1、打开方向

2、键 2、主键 3、副键

图 2 被驱动阀杆单键位置 图 3 被驱动阀杆双键位置

6.11.5 阀杆单键驱动的，蜗轮孔内应设置两个键槽，位置应符合图 2；

阀杆双键驱动的，蜗轮孔内应设置四个键槽，位置应符合图 3；

6.11.6 市政供水管道或室外阀门井安装 DN400 及以上蝶阀，驱动装置应采用两级传动，对

于管网卧式安装蝶阀，驱动装置开度指示器应为双向指示，同时要求蜗轮箱上铸出传动比。

6.11.7蜗轮与蜗轮箱体及箱盖相对转动部位、以及二级齿轮箱各相对转动部位，均要求加

装铜套、巴氏合金套或滚动轴承，防止锈蚀抱死。

6.11.8在蝶阀驱动装置上应设置表示蝶板位置的开度指示机构和蝶板在全开和全关位置的

限位机构，开度指示盘采用整体铸件制作，开度指示应采用夜光漆，便于观察阀门开度位置。

6.11.9驱动装置的输出扭矩应不小于阀门最大压差工况下操作扭矩的 1.25 倍。

6.11.10对用手轮或管网接头操作的蝶阀，除订货合同另有规定外，当正向手轮或管网接头

时，顺时针方向转动手轮或管网接头阀门应为关。

6.11.11阀门可采用手轮或管网接头操作，采用手轮时，手轮的轮缘或轮芯上应设置明显的

指示蝶板关闭方向的箭头和“关”字，“关”字应放在箭头的前端。也可标上开、关双向箭

头和“开”“关”字样；当采用管网接头时，管网接头尺寸按表 5要求 。

表 5：管网接头尺寸要求 单位：mm

图 4

7 要求

7.1 涂装及外观

7.1.1所有铸件表面应清洁光滑，不应有裂纹、砂眼、毛刺、粘附物及其他影响使用的缺陷，

阀体、蝶板等承压铸件，不允许填充环氧树脂胶修补铸造缺陷。

7.1.2 铸件应经抛丸（喷丸）处理，除去氧化皮、污渍等一切杂质，应符合 GB/T8923.1-2011

规定的 Sa2.5 表面处理等级，并应在抛丸完成后 6h 内涂装。

7.1.3涂装应采用环氧树脂粉末静电喷涂，涂层固化后不应溶解于水，不应影响水质，除配

PN10 PN16 方头尺寸

DN □S L

100~700 100~600 24 50

800~1200 700~1000 32 65

1400~3000 1200~2000 36 80
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合面外，内、外表面涂装厚度不应小于 250㎛、配合面涂装厚度不应小于 100㎛。

7.1.4涂装后表面应光滑、均匀，无杂物混入、针孔、漏喷等缺陷。

7.1.5蝶阀涂装后，阀门密封面不允许附着环氧树脂油漆及任何杂物。如果装配需要，可以

使用黏度不超过煤油的润滑剂。

7.1.6阀体上的标志应完整、清晰。阀体上应标有指示介质流向的箭头，铭牌内容应符合 10.2

的规定。

7.2 材料

蝶阀主要零部件材料应符合表 6的规定，对阀体、蝶板等承压铸件必须进行消除应力处理。

表 6 主要零件材料

零件名称
材料

名称 牌号 标准

阀 体

蝶 板
球墨铸铁 QT450-10、QT500-7 GB/T12227

阀 杆 铬不锈钢 12Cr13、20Cr13、30Cr13 GB/T1220

阀 座 奥氏体不锈钢
06Cr19Ni10/06Cr17Ni12Mo2

022Cr19Ni10/022Cr17Ni14Mo2
GB/T3280

蝶板密封面 奥氏体不锈钢
06Cr19Ni10/06Cr17Ni12Mo2

022Cr19Ni10/022Cr17Ni14Mo2
GB/T3280

填料座、填料压盖、

连接座
球墨铸铁 QT450-10、QT500-7 GB/T12227

轴 套 铜合金 QAL9-2 ZCuAl10Fe3 GB/T12225

填 料
橡胶、聚四氟乙烯、

柔性石墨
GB/T 21873

橡胶圈 橡胶密封件 NBR EPDM GB/T 21873

推力轴承 铜合金 QAL9-2 ZCuAl10Fe3 GB/T12225

管网接头 铸铁 QT450-10、QT500-7 GB/T12227

7.3 阀体壁厚

阀体的最小壁厚按 GB26640-2011 规定，公称压力大于等于 PN16，公称尺寸大于 DN1400

的蝶阀，阀体厚度按标准公式计算确定。
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7.4 阀体强度

蝶阀在壳体强度试验后，不应有结构损伤，壳体承压面与任何固定的阀体连接处不应有

可见渗漏，内件不得有残留变形。

7.5 蝶板承载能力

蝶板在 1.5 倍最大允许压差下不得发生永久变形和损坏。

7.6 密封性能

蝶阀为双向密封，正向密封压力与反向密封压力等同、密封等级要求等同； 蝶阀在全关

位置的泄漏量不得低于 GB/T13927 中 D 级的规定，或应符合订货合同的要求。

7.7 空载启闭操作

在空载情况下从全关到全开再到全关循环启闭操作蝶阀 3次，配置的驱动机构应能平稳

地启闭操作蝶阀，无卡阻和异响等现象，并能达到密封要求。

7.8 带压启闭操作

公称尺寸不大于 DN2000 的阀门，应在最大允许工作压差下操作 20 次；公称尺寸大于

DN2000 的阀门，应在最大允许工作压差下操作 3次，配置的驱动机构应能平稳地启闭操作

蝶阀，无卡阻和异响等现象，并应达到双向密封要求。

7.9 操作力

无论采用何种驱动装置操作，用手轮或手柄操作时，操作力不应大于 350N。

7.10 蝶板定位

蝶阀应能顺利地全部开启及完全关闭，开关规程中应无卡阻现象。蝶板在最佳关闭位置

应有可调的准确定位装置，且定位后不得因震动等原因而松动。

7.11 齿轮箱

7.11.1地下安装的蝶阀，传动机构齿轮箱应完全封闭，防护等级应按 GB/T4208-2008 中 IP68

的要求。（防护等级应符合 JB/T 8531 要求）-----二者有待确定

7.11.2润滑油脂应充满箱体内部剩余空间的 80%以上。

7.12 卫生要求

蝶阀用于生活饮用水系统时，涉水部件的卫生要求应符合 GB/T17219 的规定。

8 检验和试验

8.1 总体要求

8.1.1密封面不得有影响密封的介质（油脂、油漆）存在，密封面要清理干净。如果装配需
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要，可以使用黏度不超过煤油的润滑剂。

8.1.2进行密封试验时，在阀门两端不应施加对密封性能有影响的外力，启闭阀门的操作转

矩不应超过阀门设计的启闭转矩。

8.1.3密封试验要在壳体强度试验之后进行。阀门总装后应将蝶板小开度做壳体试验或单独

对壳体进行壳体试验再装配。

8.1.4性能试验应按壳体强度试验、密封性能试验、带压启闭操作试验、空载启闭操作试验

的顺序进行。

8.2 涂装及外观

外观采用目测的方法检验，涂层厚度采用涂层测厚仪检测；涂层附着力应按 GB/T9286

测定，达到 1 mm2不脱落；涂层硬度应按 GB/T6739 测定，达到铅笔硬度 2H，并应有耐 1.5KV

以上电压的绝缘性能；抗冲击应用球形端面的落锤，0.5Kg、1m 高度自由落下，撞击涂装表

面无裂纹、剥落和漏电现象。

8.3 材料

金属材料应按 GB/T223 的规定或采用光谱法进行化学成分分析，拉伸试验应按

GB/T228.1 规定的方法执行，冲击试验应按 GB/T229 规定的方法执行，硬度试验应按

GB/T231.1 规定的方法执行。

由生产厂家或铸件制造方提供质量检验证明，必要时可抽样复检，应符合表 6的规定。

8.4 阀体壁厚

采用测厚仪和专用卡尺等量具进行测量。沿阀体圆周方向等分布置测量点，测量点数量

应符合表 7的规定。

表 7 测量点数量

蝶阀公称直径

（mm）

DN100～DN500 DN600～DN800 DN900～DN1200 ≥DN1400

阀体测量点数

（个）

5 8 10 12

8.5 阀体强度

壳体强度试验按 GB/T13927 的规定进行。

8.6 蝶板承载能力

蝶板承载能力试验按 GB/T13927 的规定进行。
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8.7 密封性能

密封性能试验试验按 GB/T13927 的规定进行。

8.8 空载启闭操作

利用阀门所配置的驱动装置从全关到全开再到全关循环启闭操作蝶阀 3次，应无卡阻和

异响等现象，并应达到密封要求。

8.9 带压启闭操作

在最大允许工作压差下，利用阀门所配置的驱动装置从全关到泄压再到全关依次操作。

操作次数应按 7.8 的规定，操作应平稳，无卡阻和异响。带压启闭操作后，应进行密封性能

试验。

8.10 操作力

在蝶阀带压开启情况下，采用扭矩测力扳手测定蝶阀最大力矩，应根据蝶阀操作机构所

配套手轮、T型管网接头等操作件尺寸，换算出操作力，应符合 7.9 的规定。

8.11 蝶板定位

用驱动装置开关蝶板，启闭不得少于 3次，应观察有无卡阻现象，蝶板在关闭最佳位置

定位，且定位后不得因震动等原因而松动。

8.12 齿轮箱

8.12.1 箱体应按 7.11.1 条的规定，置于水下 3m、3h 水不会浸入，应符合 GB/T4208-2017

的规定。（防护等级符合 JB/T 8531 要求）-----二者有待确定

8.12.2 目测检验，润滑油脂应充满箱体剩余空间的 80%以上。

8.13 卫生要求

阀门的卫生检验按 GB/T17219 的规定执行。

9 检验规则

检验分为出厂检验和型式试验

9.1 出厂检验

9.1.1 出厂检验应逐台进行，产品检验合格后，应附有产品合格证方可出厂。

9.1.2 产品仓储超过半年，出厂时应再次检验。

9.1.3 出厂检验及型式试验项目应符合表 8。

表 8

项目 出厂检验 型式试验 要求条款 检验试验条款
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涂装及外观 √ √ 7.1 8.2

材料 - √ 7.2 8.3

阀体壁厚 - √ 7.3 8.4

壳体强度 √ √ 7.4 8.5

蝶板承载能力 - √ 7.5 8.6

密封性能 √ √ 7.6 8.7

空载启闭操作 √ √ 7.7 8.8

带压启闭操作 - √ 7.8 8.9

操作力 √ √ 7.9 8.10

蝶板定位 √ √ 7.10 8.11

齿轮箱防护等级 - √ 7.11.1 8.12.1

齿轮箱润滑 √ √ 7.11.2 8.12.2

卫生要求 - √ 7.12 8.13

铭牌内容 √ √ 10.2 目视检查

阀体标志 √ √ 10.3 目视检查

注：“√”表示应做项目，“-” 表示不做项目

9.2 型式试验

9.2.1 有下列情况之一时，应提供 1～2 台阀门进行型式试验，试验合格后，方可批量生产。

A） 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

B) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能；

C) 产品停产一年以上，恢复生产时；

9.2.2 有下列情况之一时，应抽样进行型式试验

A) 正式生产时，定期或积累一定产量后应周期性进行一次检验；

B）国家质量监督机构提出进行型式试验的要求。

9.2.3 抽样方法：

抽样可在生产线的终端从检验合格的产品中随机抽取，也可在产品库中随机抽取，或

者从已供给用户但未使用、并保持出厂状态的产品中随机抽取，每一规格供抽样的最小批量

和抽样数量应按表 9 的规定。用户抽样时，供抽样最小批量不受限制，抽样数量应按表 9

的规定。对整个系列产品进行质量考核时，应根据该系列范围大小情况从中抽取 2～3 个典
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型规格进行检验。

表 9

公称尺寸（DN） 最小批量（台） 抽样数量（台）

≦500 6 2

≧600 3 1

9.3 判定规则

9.3.1 本标准 7.4 和 7.6 为质量否决项，任何一项不合格应判定为不合格产品。

9.3.2 其余各项不合格，可允许一次返修或加倍抽样，经返修或加倍抽样后仍然不合格，应

判定为不合格品。

10 标志、包装、防护和储运

10.1 标志的内容

蝶阀应按GB/T12220和 JB/T106的规定进行标记，并应符合本标准中10.2和 10.3的规定。

10.2 铭牌上的标志

铭牌上应用 06Cr19Ni10 或其他镍合金、铝合金制成，应在铭牌上应有下列永久标记，

字体高度不得小于 3.5mm。并应至少包括下列内容：

a ) 产品名称

b ) 产品型号

C ) 公称尺寸

d ) 公称压力

e ) 使用温度

f ) 执行标准

g ) 出厂日期

h ) 出厂编号

i ) 制造厂名、商标

10.3 阀体标志

铸造成型的阀体，公称尺寸、公称压力、阀体材料代号、制造厂名或商标应铸造在阀

体上，在阀体上应铸有指示密封方向的箭头。公称尺寸小于 DN300 的阀门，铸字高度不得小

于 7mm，公称尺寸大于等于 DN300 的阀门，铸字高度应不小于 14mm。

10.4 包装标志
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包装外表面应包括下列标志：

a ) 制造厂全称

b ) 产品名称、规格及型号

C ) 箱体外形尺寸（mm）

d ) 产品件数和质量（Kg）

e ) 装箱日期

f )注意事项（可用符号）

10.5 防护和储运

10.5.1 产品包装前应将所有内腔的水排尽晾干，蝶板应处于关闭状态。

10.5.2 产品包装宜用箱装，防止在运输过程中产品遭受损伤，应符合 JB/T7928 的规定。

10.5.3 包装箱内应有下列资料，并应封存在防潮防水的袋内。

a ) 出厂合格证明书

b ) 装箱清单

C ) 产品使用说明书

10.5.4 产品应存放在干燥的室内，堆放整齐，不应露天放置。
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附录 A

双偏心金属硬密封蝶阀基本结构形式

A.1 卧式安装双偏心金属硬密封蝶阀见图 A.1

1—连接座；2—上阀杆；3—阀体；4—阀座；5--销轴；6—蝶板；7—下阀杆；8—驱动装置

图 A.1 双偏心金属硬密封蝶阀（卧式）

A.2 立式安装双偏心金属硬密封蝶阀见图 A.2

1—连接座；2—上阀杆；3—阀体；4—阀座；5--销轴；6—蝶板；7—下阀杆；8—驱动装置

图 A.2 双偏心金属硬密封蝶阀（立式）


